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Verfahren zum Fuhren eines Garprozesses mit einem Garprozefiflihler 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Fuhren eines Garprozesses in einem Garraum eines 
Gargerates mit einem zumindest teilweise in ein Gargut im Garraum zum Erfassen zumindest 
einer GargutgroBe einzusteckenden GarprozeBfuhler, bei dem eine fehlende Stechung des 
GarprozeBfuhlers in das Gargut erfafit wird und bei erfaBter fehlender Stechung zumindest ein 
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erstes Warnsignal ausgesandt, zu einem Notprogranun gewechselt und/oder das Gaipro- 
gramm abgebrochen wird; sowie ein Gargerat zum Durchftihren desselben. 

GaiprozeBfuhler werden zur Fiihrung dues Garprozesses in steigender Zahl eingesetzt. Bei- 
spielsweise aus der DE 299 23 215.8 ist ein GarprozeBfiihler bekannt Urn die dort erwahnten 
Fuhrungsmoglichkeiten eines Garprozesses ausschopfen zu konnen, ist es Voraussetzung, daB 
der GarprozeBfiihler tatsachlich im Gargut eingesteckt ist Befindet sich der GarprozeBfiihler 
nSmlich auBerhalb des Gargutes, so kann das Garergebnis erheblich veischlechtert werden, da 
der GarprozeBfiihler keine tatsachlichen Gargutinformationen aufhimmt In der nicht vorver- 
Sflentlichten DE 100 61 821.9-34, wird sich bereits mit der Problematik einer Erfassung einer 
[fehlenden Stechung auseinandergesetzt. Dabei werden die Sensoren des GarprozeBfuhlers 
erfaBten Temperaturverlaufe ausgewertet, was zwar zu zuftiedenstellenden Ergebnissen fuhrt, 
jedoch eine komplizLerte Software benotigt. 

Aus dem Stand der Technik sind weitere Verfahren zur Erkennung einer unsachgemaBen 
Anwendung eines GarprozeBfuhlers bekannt. So ist aus der DE 31 04 926 C2 eine Steuerein- 
richtung fiir Koch-, Brat- oder Backvorgange mit einem Speisethennometer bekannt. Dieses 
Speisenthermometer umfaBt neben einem einen Temperaturfiihler aufweisenden Fuhlerteil 
eine Indikationseinrichtung, mittels der der Widerstand eines Garguts gemessen und mit ei- 
nem vorgegebenen Bezugswert verglichen wird. IJberschreitet dabei die Differenz zwischen 
dem gemessenen Widerstandswert und dem Bezugswert einen vorgegebenen Schwellenwert, 

•so wird geschluBfolgert, daB sich der GarprozeBfiihler nicht im Gargut befindet und der Gar- 
prozeB abgebrochen. Nachteilig bei dem in dieser Einrichtung verwendeten Verfahren ist je- - 
doch, daB es zu Fehlindikationen konunen kanu. So konnen Verschmutzungen auf der Indi- 
kationseinrichtung dazu fiihren, daB die Differenz zwischen dem gemessenen Widerstands- 
wert und dem Bezugswert unterhalb des vorgegebenen Schwellenwertes liegt, obwohl sich 
der Temperaturfiihler nicht innerhalb eines Garguts befindet. Dies kann zu einem uner- 
wunschten Garergebnis fiihren. 
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Femer sind Gargerate bekannt, bei denen eine Fehlstechung eines GaiprozeBfuhlers dadurch 
erkaant wird, daB eine iiber den GaiprozeBfiihler gemessene Temperatur mit einer in einem 
Garraum vorherrschenden Temperatur verglichen wird. Liegt die Differenz dieser beiden ge- 
messenen Temperaturen unterhalb eines vorgegebenen Wertes, wird davon ausgegangen, daB 
der GaiprozeBfiihler nicht richtig in das Gargut eingefiihrt wurde. Nachteilig bei dem in die- 
sen Gargeraten verwendeten Verfahren ist jedoch, daB bei einer Delta-Messung, d.h. dem 
Nachfiihren der Garraumtemperatur in Abhangigkeit von der fiber den GaiprozeBfiihler auf- 
genommenen Temperatur, eine Fehlstechung des GaiprozeBfuhlers moglicherweise nicht er- . 
kannt wird. 

SchlieBlich befinden sich auch Gerate zur Gargutbehandlung auf dem Markt, bei denen ein 
GaiprozeBfiihler eingesetzt wird, desseri AnschluBbuchse zur Verkabelung mit dem Gargerat 
auBerhalb des Gargerats angeordnet ist. Wird der GaiprozeBfuhler nicht verwendet, so wird 
der AnschluBstecker durch eine Abdeckung verschlossen. Ein GarprozeB mit GarprozeBfuh- 
lerleitung kann nur gestartet werden, wenn der GraiprozeBfuhler fiber den AnschluB mit dem 
Gargerat verbunden ist. Nachteilig bei diesen Gargeraten ist jedoch, daB ein Benutzer den 
GarprozeB, trotz AnschluB des GaiprozeBfuhlers' an ein Gargerat, starten kaim, selbst wenn 
der GaiprozeBfuhler nicht in ein Gargut gesteckt worden ist 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, das gattungsgemaBe Verfahren derart wei- 
terzuentwickeln, daB die Nachteile des Stands der Technik fiberwunden werden. Femer soil 
ein gegenuber dem Stand der Technik verbessertes Gargerat zur Diurchfuhrung in einem sol- - 
chen Verfahren geliefert werden. 

Die das Verfahren betreffende Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, daB zur Erfas- 
sung einer fehlenden Stechung des GaiprozeBfuhlers abgefragt wird, ob 

sich der GaiprozeBfuhler in einer von dem Gargerat bereitgestellten Aufiiahmevor- 

richtung in Warteposition beiHndet, 

der GaiprozeBfuhler aus der Aufiiahmevoirichtung entfemt worden ist, 
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sich der GaiprozeBfuhler in einer von einem ^ubehorteil zur Aufhahme des Garguts 

bereitgestellten Positiomervorrichtung in MeBposition befindet, 

der GaiprozeBfuhler aus der Positioniervorrichtung entfemt worden ist, 

der GaiprozeBfuhler innerhalb des Gargerates positioniert ist, 

der GaiprozeBfuhler bewegt worden ist, und/oder 

der GaiprozeBfuhler angefaBt worden ist 

Dabei kann ferner vorgesehen sein, daB zur Erfassung einer fehlenden Stechung des Gaipro- 
zeBfuhlers abgefragt wird, ob der GaiprozeBfuhler mit dem Gargerat verbunden ist 




ine besonders vorteilhafte alternative Ausfuhrungsfonn des Verfahrens ist dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zu zumindest einem vorherbestimmten Zeitpunkt, vorzugsweise bestimmt durch 
Beginn eines Gaiprozesses, Ende eines Gaiprozesses und/oder Betatigen, insbesondere OjBf- 
nen oder SchlieBen, einer Grarraumtur, automatisch die Abfirage zur Erfassung einer fehlenden 
Stechung des GaiprozeBfuhlers ablaufl. 

In dem Verfahren kann insbesondere vorgesehen sein, daB bei einem Abfiragen zur Erfassung 
einer fehlenden Stechung zumindest ein Leitwert, ein Widerstandswert, ein Induktionswert, 
ein Kapazitatswert, ein Potentialdifferenzwert, ein Temperaturwert, ein Gewichtswert, ein 
Feuchtewert, eine Strahlimgscharakteristik, eine Druckcharakteristik und/oder eine Charakte- 
ristik eines elektrischen, magnetischen oder elektromagnetischen Feldes, insbesondere iiber 
die Zeit und/oder mit zeitlicher Ableitung, erfaBt wird beziehungsweise werden. 

Eine weitere vorteilhafte Ausfuhrungsfonn des Verfahrens sieht vor, daB zur Erfassung einer 
fehlenden Stechung des GaiprozeBfuhlers zumindest eine iiber den GaiprozeBfuhler erfaBte 
GargutgroBe, ein zeitlicher Verlauf der GargutgroBe und/oder zumindest eine Ableitung des 
zeitlichen Verlaufs der GargutgroBe nach der Zeit ennittelt wird bzw. werden, wobei vor- 
zugsweise die ermittelte GargutgroBe, der ermittelte zeitliche Verlauf und/oder die ermittelte 
Ableitung mit zumindest einem Soli- Wert verglichen wird bzw. werden. 



le 
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SchheBlich kann in dem Verfahren vorgesehen sein, daB in Abhangigkeit von dem GarprozeB 
ein zweites Warnsignal ausgesandt wird, wenn der GamrozeBfuhler nicht in der Aufhahme- 
vorrichtung plaziert ist, urn eine Bedienperson aufzufordern, den GarprozeBfuhler in die Auf- 
nahmevorrichtung zu plazieren, und/oder ein drittes Warnsignal ausgesandt wird, wenn der 
GarprozeBfuhler nicht in der Positioniervorrichtung plaziert ist, ran eine Bedienperson aufeu- 
fordem, den GarprozeBfuhler in die Positioniervorrichtung zu plazieren. 

Femer betrifft die Erfindung ein Gargerat zum Durchfuhren des ernndungsgemaBen Verfah- 
rens nut zumindest einem Sensor zum Erfassen einer fehlenden Stechung des GarprozeBfuh- 
lers, inshesondexe umfassend elektnsche Kontakte, einen Kontaktsensor, einen Drucksensor, 
me Lichtschranke, einen Ultxaschallsensor, einen Reedkontakt, ein, vorzugsweise elektro- 
magaetisch arheitendes, Ortungssystem, einen Bewegungssensor, einen Lichtsensor, einen 
Leitfahigkeitssensor und/oder einen Feuchtesensor. 



Dabei kann insbesondere vorgesehen sein, daB der Sensor von der Aurhahmevorrichtung, der 
Positioniervorrichtung und/oder dem GarprozeBfuhler umfaBt ist. 

Ein erfindungsgemaBes Gargerat kann femer gekennzeichnet sein durch eine Eingabe- 
und/oder Ausgabeeinheit und/oder eine Steuer- und/oder Regeleinheit in Wirkverbindung mit 
dem GarprozeBfuhler, einer Garraumtur, dem Sensor, der Aufhahmevorrichtung und/oder 
Positioniervorrichtung. 



•v. 



r orteilhafterweise ist vorgesehen, daB der GarprozeBfuhler unverlierbar mit dem Gargerat 
verbunden ist. 

ScbJieBUch ist eine besonders vorteilhafte Ausfiihrungsform des GargerSts gekennzeichnet 
durch eine Kuhlvorrichtung, zumindest zeitweise in Wirkverbindung mit dem GarprozeBfuh- 
ler und/oder der Aufhahmevorrichtung, zum zumindest bereichsweisen Kuhlen des Garpro- 
zeBfuhlers. 
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Der Erfindung liegt somit die iibetraschende Erkenntnis zugrunde, daB ein Veifahren zur Er- 
kennung einer unsachgemSBen Anwendung eines GarprozeBfuhlers, insbesondere ein nicht 
erfolgtes Einstechen desselben in ein Gargut derart ausgefuhrt werden kann, daB zu Beginn 
eines Garprozesses ohne Zeitverzogerung eine unsachgemSBe Anwendung erkannt werden 
kann, wobei eine Umgehung der Erkennung durcb einen Benutzer zumindest erschwert wird. 
Insbesondere durch die Verwendung einer erfindungsgemaBen Aufhahmevorrichtung fur den 
GarprozeBfuhler in der Gestalt, daB iiber das Anlegen einer Spannung bzw. einer Leitwert- 
messung ermittelt werden kann, ob sich der GarprozeBfuhler in der Aufhahme befindet oder 
nicht, bzw. aus dieser entfernt bzw. nicht entfernt wurde, ermogUcht eine derartige Erken- 
nung. Insbesondere durch Vergleich der Uhrzeit der Entnahme und dem Start eines zeitlich 
r ror- oder nachgelagerten Prozesses ermSgUcht es, daB ein Setzen des GarprozeBfuhlers bzw. 
ein Vergessen desselben als sicher angenommen und somit eine unsachgemaBe Anwendung 
des GarprozeBfuhlers erkannt werden kann. Insbesondere die Kombination verschiedener 
Handhabungen des GarprozeBfuhlers neben der Erkennung, ob der GarprozeBfuhler aus seiner 
Halterung herausgenommen wurde, also angefaBt, bewegt an einer beliebigen Stelle positio- 
niert wurde und/oder in eine GarprozeBfuhlerhalterung eines Zubehorteils eingebracht wurde, 
ermSgUcht eine im wesentlichen sichere Erkennung einer unsachgemafien Anwendung des 
GarprozeBfuhlers. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachstehenden Beschrei- 
bung, in der bevorzugte Ausfuhrungsformen der Erfindung beispielhaft anhand schematischer 
|Zeichnungen im Einzelnen erlautert sind. Dabei zeigt: 

Figur 1 ein erfindungsgemaBes GargerM; 

Figur 2 eine erste erfindungsgemaBe Ausfuhrungsform einer Aufhahmevorrichtung fur 

einen GarprozeBfuhler als Teil des Gargerats der Figur 1; 

Figur 3 eine zweite Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaBen Aufhahmevorrichtung; 
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Figur 4 eine dritte Ausfiihrungsform einer erfindungsgemaBen Aufhahmevorrichtung; 

Figur 5 eine vierte Ausfiihrungsform einer erfindungsgem§Ben Aufhahmevorrichtung; 

Figur 6 eine funfte Ausfiihrungsform einer erfindungsgemaBen Aufhahmevorrichtung; 
und 

Figur 7 einen Garprozefifuhler fur das Gargerat der Figur 1 . 

In Figur 1 ist ein erfindungsgemaBes Gargerat 1 mit einem Garraum 3, der fiber eine Gar- 
.raumtiir 5 verschlieBbar ist, dargestellt. Ferner umfaBt das Gargerat 1 eine Eingabeeinheit 7, 
'uber die ein Benutzer das Gargerat 1 bedienen kann. Ihsbesondere kann ein Benutzer uber die 
Eingabeeinheit 7 einen GarprozeB programmieren, starten, beenden oder wahrend eines Gar- 
prozesses einzelne Garparameter abandern. Uber eine Ausgabeeinheit 9 konnen einem Benut- 
zer Informationen fiber das Gargerat 1, ein Gargut und/oder einen GarprozeB gegeben werden. 
Hierzu umfaBt die Ausgabeeinheit 9 ein Display zur Anzeige von Garpannetern und/oder eine 
akustische Ausgabeeinheit zur Erzeugung von Warn- und/oder Ioformationssigaalen. Das 
GargerSt 1 umfaBt ferner einen Garprozefifuhler 11, der uber ein Kabel 19 nichtverlierbar mit 
dem Gargerat 1, im Garraum 3, verbunden ist Durch diese Verbindung kann der Garprozefi- 
fuhler 11 im Normalbetrieb nicht vom Gargerat 1 entfernt werden. Zur Durchfuhrung eines 
Garprozesses wird der GarprozeBfUhler 11 in ein Gargut 13, wie einen Braten, eingesteckt, 
insbesondere urn zurnindest eine Kemtemperatur und gegebenenfalls eine Oberflachentempe- 
ratur des Garguts 13 aufzunehmen, wobei diese Temperaturwerte zur Steuerung des folgen- 
den Garpozesses genutzt werden. Eine Positionierung des Garprozefifuhlers 11 kann be- 
darfweise fiber eine Positioniervorrichtung 15 erfolgen, die beispielsweise fest verbindbar mit 
einem Zubehorteil 16 in Form eines Blechs zum Tragen des Garguts 13 ist. Wird der Garpro- 
zefifuhler 11 nicht benutzt, insbesondere wenn kein GarprozeB durchgefUhrt wird, so kann er 
von einem Benutzer in einer fest mit dem Garraum 3 verbundenen Aufhahmevorrichtung 17 
in einer Warteposition abgelegt werden. Die Position des GarprozeBfuhlers 11 in der Auf- 
nahmevorrichtung 17 ist in Figur 1 gestrichelt dargestellt. 
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Obwohl die Aumabmevorrichtung 17 in Figur 1 innerhalb des Garraums 3 dargesteUt ist, und 
der GarprozeBfuhler iiber ein Kabel 19 mit dem Gargerat 1 verbunden ist, kann die Aumah- 
mevonichtung an einer beliebigen Position des Gargerats angeordnet und der GarprozeBfOh- 
ler drahtlos mit dem Gargerat zur Ubermittlung von Gargutdaten verbunden sein Die nicht 
Verlierbarkeit des GarprozeBfUhlers wird dam dadurch erreicht, daB bei Entfemung des Gar- 
prozeBfublers vom Gargerat ein Wamtonuber die Ausgabeeinbeit ausgegeben wird. 

Das Gargerat 1 umfaBt ferner eine nicht dargesteUte Regeleinheit, durch die ua. ein in dem . 
Gargerat 1 durchgefuhrter Garprozefi geregelt wird. Diese Regelung des Garprozesses umfaBt 
auch das erfindungsgemaBe Verfabren, mit dem eine unsachgemaBe Anwendung des Garpro- 
zeBfUhlers erkennbar ist. Dabei wird berttcksichtigt, daB ein Benutzer bei Durchflihrung ernes 
Garprozesses mit dem GarprozeBfuhler 11 im wesentlichen vorbestimmte Eingriffe an dem 
Gargerat 1, insbesondere an dem GarprozeBfuhler 11, vomehmen sollte. Vor Beginn eines 
Garprozesses sollte namlich ein Benutzer zunachst die GarraumtOr 5 ofmen und das Gargut 
13 innerhalb des Garraums 3 positioniereu. AnschlieBend sollte der Benutzer den GarprozeB- 
fDhler 11 aus der Aufnahmevorrichtung 17 entnehmen und in das Gargut 13 einstechen, ins- 
besondere uber die Positioniervorrichtung 15." AnschheBend sollte der Benutzer den Garraum 
3 mittels der Garraumtur 5 schlieBen und den Garprozefi tiber die Eingabeeinheit 7, gegebe- 
nenfalls zeitverzogert, starten. Wahrend des folgenden Garprozesses sollte der GarprozeB- 
fuhler 1 1 im wesentlichen bewegungslos im Gargut 13 verbleiben und erst nach Beendigung 
des Garprozesses und Ofmen der Garraumtur 5 durch den Benutzer angefaBt, gegebenenfalls 
aus der Positioniervorrichtung 15 enmommen und in die Aumahmevorrichtung 17 eingesetzf 
werden. Bei Nicht-Erfolgung dieser Soll-Handhabungen des GarprozeBfUhlers wahrend eines 
Garprozesses kanu es zu schlechten bis schadhchen Garergebnissen kommeu. 

Das erfindungsgemaBe Verfabren bietet nun die MogUchkeit, das Nicht-Erfolgen zumindest 
einer Soll-Handhabung oder einer Fehl-Handhabung, die fur eiue sachgemaBe Anwendung 
desselben notwendig ist, zu erkennen und darauf zu reagieren, wie durch Aussendung von 
Wamsignalen, Wechseln zu einem Notprogramm oder Abbruch eines Garprozesses. 
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Eine erste Soh-Handhabung des GarprozeBfuhlers 11 besteht z.B. in der Entnahme des Gar- 
prozeBfuhlers 11 aus der AufcahmevorrichtuBg 17, die selbstverstandlich voraussetzt, daB 
sich der GarprozeBfiihler 11 zunachst in der Aumahmevorrichtung 17 befindet. Befindet sich 
der GarprozeBfiihler 11 zu Beginn eines Garprozesses noch in der Aumahmevorrichtung 17, 
kann jedoch stets direkt auf eine unsachgemaBe Anwendung des GarprozeBfuhlers 11 ge- 
schlossen werden. Ferner kann beispielsweise auch auf eine unsachgemaBe Anwendung des 
GarprozeBfuhlers 11 geschlossen werden, wenn die Entnahme des GarprozeBfuhlers 11 aus 
der Aufnahmevorrichtung 17 auBerhalb eines bestimmten Zeitraums vor dem Beginn des - 
Garprozesses oder der Programmierung des Garprozesses bzw. dem SchlieBen der Garraum- 
tiir 5 erfolgt ist. In einem solchen Fall ist davon auszugehen, daB der GarprozeBfiihler 1 1 nicht 
lin das Gar gut 13 eingesteckt wurde. 

In Figur 2 ist eine erfindungsgemaBe erste Ausfuhrungsform einer Aumahmevorrichtung IT 
dargestellt. Die Aumahmevorrichtung IT ist an einer Gargeratewand 20 fest angebracht und 
umfaBt zwei gabelformige Halterungen 21, 23, die als ,,CUps" zur Aufhahme des GarprozeB- 
fuhlers .11 ausgefuhrt sind. Zumindest die Oberfl&chenbereiche der Halterungen 21, 23, der 
bei eingesetztem GarprozeBfuhler 1 1, nicht gezeigf, in Kontakt mit diesem kommt, bestehen 
aus einem leitfahigen Material und bilden somit Kontakte 25 bzw. 27. Die resthchen Bereiche 
der Halterungen 21 und 23 sind vorzugsweise nach auBen elektrisch isohert. Die Kontakte 25 
und 27 sind fiber Leitungen 29 und 31 mit der Regeleinheit so verbunden, daB sich der Kon- 
takt 25 auf einem Potential von z.B. 12 Volt befindet, wahrend sich der Kontakt 27 auf einem 
(Potential von z.B. 5 Volt oder Masse befindet. Befindet sich der GarprozeBfiihler- 11 nicht in 
der Aumahmevorrichtung 17, wie dargestellt, so kommt es zu keinem StromfluB zwischen' 
den Kontakten 25 und 27. Somit kann aus dem Fehlen eines Stromflusses zwischen den 
Kontakten 25 und 27 geschluBfolgert werden, daB sich der GarprozeBfuhler 11 nicht inner- 
halb der Aumahmevorrichtung 17 befindet. Wird dagegen der GarprozeBfuhler 11 in die 
Halterungen 21 und 23 der Aufnahmevorrichtung 17 eingebracht, so kommt es fiber die leit- 
fShige Oberfiache des GarprozeBfuhlers 11 zu einem StromfluB zwischen den Kontakten 25 
und 27. 
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Jn Figur 3 ist eine zweite erfindungsgemSBe Aufeahmevorrichtung 32 dargestellt Im Gegen- 
satz zu der in Figur 2 dargestellten ersten Aufeahmevorrichtung IT umfaBt die zweite Auf- 
nahmevorrichtung 32 zwei ringfdrmige Halterungen 21' bzw. 23'. Diese umfassen wiederum 
Kontakte 25' bzw. 27', die iiber die Leitungen 29 und 31 mit der Regelemheit verhunden sind. 
Jm Gegensatz zu der in Figur 2 dargestellten ersten Aufhahmevorrichtung 17' kann der Gar- 
prozeBfuhler 11 in die zweite Aufnahmevorrichtung 32 nicht „eingechpt« werden, sondern 
muB von oben zunachst durch die Halterung 21' und mit der Spitze durch die Halterung 23' 
geffihrt werden. Die Kontakte 25' und 27' befinden sich auf unterschiedHchen Potentialen, so - 
daB von einem StromfluB zwischen den Kontakten 25' und 27' iiber die Oberflache des Gar- 
prozeBfuhlers 1 1 auf ein Vorhandensein des GarprozeBftthlers 1 1 in der Aumahmevorrich- 
ig 32 geschlossen werden kann. 

In Figur 4 ist eine dritte erfindungsgemaBe Aumahmevorrichtung 33 dargestellt. An der Gar- 
geratewand 20 ist dabei eine gabelfdrmige Halterung, umfassend zwei Gabelaste 34 und 35, 
befestigt. Die Gabelaste 34, 35 weisen Kontakte 25" und 27", die tiber die Leitungen 29, 31 
mit der Regelemheit verbunden sind, auf. Die Kontakte 25" und 27" befinden sich ebenfalls 
auf unterschiedHchen Potentialen, so daB es zu keinem StromfluB zwischen den Kontakten 
27" und 25" kommt, wenn sich der GarprozeBfuhler 11 nicht innerhalb der Halterung befin- 
det. Dagegen kommt es bei Einstechen des GarprozeBfuhlers 11 in die Aumahmevorrichtung 
33 zu einem StromfluB zwischen den Kontakten 25" und 27" tiber die Oberflache des Garpro- 
zeBfuhlers 11. 

'in Figur 5 ist eine vierte erfindungsgemaBe Aumahmevorrichtung 36 dargestellt. Diese Auf- " 
nahmevorrichtung 36 umfaBt ringfdrmige Halterungen 37 und 39. Im Gegensatz zu den in 
den Figuren 2 bis 4 dargestellten Halterugen weisen die Halterungen 37 und 39 keine Kon- 
takte auf, sondern an der einen Halterung 39 sind Sensoren 41 und 43 angeordnet, die iiber 
eine Leitung 45 mit der Regelemheit des Gargerats 1 verbunden sind. Die Sensoren 41 und 43 
umfassen Reedkontakte, die geschlossen werden, wenn der GarprozeBfuhler 11 mit seiner 
Spitze durch die Halterung 37 in die Halterung 39 eingesetzt wird. Durch das SchlieBen der 
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Reedkontakte wird fur das erfmdungsgemaBe Verfahren erkannt, daB sich der GarprozeBfuh- 
ler 1 1 in der Aufhahmevorrichtung 36 befiadet 

In Figur 6 ist eine funfte erfindungsgemaBe Aufhahmevorrichtung 47 dargestellt. Diese Auf- 
nahmevorrichtung 47 umfaBt zwei gabelfdrmige Halterungen 49, 51, in die der GarprozeB- 
fBbler 11 „eingeclipt" werden kann. Zwischen den Halterungen 49 und 51 ist ein Sensor 53 
angeordnet. Beim Einsetzen des GarprozeBfuhlers 11 in die Halterung 49 bzw. 51 wird der 
Kontakt des Sensors 53 geschlossen, der iiber eine Leitung 55 mit der Regeleinheit des Gar- . 
gerats verbunden ist Ein SchlieBen des Kontaktes bedeutet, daB sich der GarprozeBfuhler 1 1 
in der Halterung 47 befindet. 

Das Einfuhren des GarprozeBfuhlers 11 in die Positioniervorrichtung 15 steUt eine zweite 
Soll-Handhabung des GarprozeBfuMers 11 dar. Bleibt nanuich bei Verwendung der Positio- 
niervorrichtung 15 ein Einfuhren des GarprozeBfuhlers 11 in dieselbe aus, so kann ebenfalls 
auf eine unsachgemaBe Anwendung des GarprozeBfuhlers 11 geschlossen werden. 

Weiterhin kann auf eine unsachgemaBe Anwendung des GarprozeBfuhlers 11 geschlossen 
werden, wenn der GarprozeBfuhler 11 in dem Zeitraum, in welchem die Garraumtur 5 ge6ff- 
net, das Gargut 13 in den Garraum 3 eingebracht und die Garraumtur 5 geschlossen wird, 
nicht bewegt wird, da eine entsprechende Bewegung eine dritte Soll-Handhabung darstellt. Es 
ist dann davon auszugehen, daB der GarprozeBfuhler 11 sich zwar innerhalb des Garraums 3, 
aber-auBerhalb des Garguts 13 befindet. Eine Oberwachung der Bewegung des GarprozeB- 
fuhlers 11 kann entweder mittels eines in dem GarprozeBfuhler 11 angeordneten Bewegungs- - 
sensors (nicht gezeigt) oder in dem Gargerat 1 angeordneten elektronischen Ortungssystems 
fur den GarprozeBfuhler 11 (nicht gezeigt), erfolgen. Solch ein Ortungssystem ermoghcht es 
grundsatzhch femer, festzustellen, ob sich der GarprozeBfuhler 11 innerhalb oder auBerhalb 
des Garraums 3 befindet. 

Eine vierte Soll-Handhabung ist ein Anfassen des GarprozeBfuhlers 11, die ebenfalls Rtick- 
schlusse auf eine unsachgemaBe Anwendung des GarprozeBfuhlers 11 zulaBt. Zur Erfassung 
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dieser Soll-Handhabung kann der GarprozeBfiihler 11 z.B. emeu Leitfahigkeitssensor (nicht 
gezeigt) rimfassen, der es ermoglicht, ein Anfassen des Ga^rozeBfuhlers 1 1 durch einen Be- 
nutzer festzustellen. Bleibt z£. ein solches Anfassen wahrend des Zeilraums, in dem die Gar- 
raumtiir 5 geoffnet ist, aus, so kann ebenfalls darauf geschlossen werden, daB der Garprozefi- 
fuhler 1 1 nicht in das Gargut 13 eingesteckt wurde. 

Femer ist in Figur 7 ein erfindungsgemaBer GarprozeBfiihler 11« dargestellt, der in seiner na- 
delfdrrnigen Spitze 57 mehrere, nicht dargestellte Temperatursensoren, umfaBt und auf dessen . 
Griffinulde 59 einen Leitfahigkeitssensor 61 angeordnet hat. FaBt ein Benutzer den Garpro- 
zeBfiihler 11' an der Griffmnlde 59 an, so beruhrt er den Leitfahigkeitssensor 61, der dann 
, eine Leitfahigkeitsanderung detektiert. Diese ftthrt zu einer Erkennung eines Anfassens des 
GarprozeBfuhlers 1 1', der in dem erfindungsgemaBen Verfahren verarbeitet werden kann. 

Vorteilerhafterweise ist der GarprozeBfuhler uber eine nicht dargestellte KuMeinrichtung 
kDhlbar, urn ein Anfassen der Griffrnule 59 angenehmer zu gestalten und/oder ein Beschadi- 
gen eines Garguts durch Einfuhren einer heiBen nadelformigen Spitze 57 zu vermeiden. 

ErfindungsgemaB kann desweiteren vorgesehen sein, daB die Positioniervorrichtung 15 zu- 
mindest eines in den Ausfuhrungsbeispielen der Aufnahmevorrichtung dargestellten kon- 
struktivenMerkmale aufweist, 

Somit ermoglicht es das erfindungsgemaBe Verfahren durch die Uberwachung verschiedener 
Soil- bzw. Fehl-Handhabungen, insbesondere des GarprozeBfuhlers 11, eine unsachgemaBe . 
Anwendung, insbesondere eine fehlende Stechung, desselben zu erkennen. 

Die in der vorstehenden Beschreibung, in den Zeichnungen sowie in den Anspriichen offen- 
barten Merkmale der Erfindung konnen sowohl einzeln, als auch in jeder beliebigen Kombi- 
nation fur die Verwirldichung der Erfindung in ihren verschiedenen Ausfuhrungsformen we- 
sentlich sein. 
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Verfabxen zum Fiihren eines Garprozesses mit einem GarprozeBfuHer 




1. 



Anspriiche 

Verfahren zum Fiihren eines Garprozesses in einem Garraum eines Gargerates mit ei- 
nem zumindest teilweise in ein Gargut im Garraum zum Erfassen zumindest einer Gar- 
gutgroJJe einzusteckenden GarprozeBruhler, bei dem eine fehlende Stecbung des Gar- 
prozeBfuhlers in das Gargut erfaBt wird und bei erfaBter fehlender Stechung zumindest 
ein erstes Warnsignal ausgesandt, zu einem Notprogramm gewechselt und/oder das 
Garprogramm abgebrochen wird, 
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dadurch gekennzeichnet, daB 

zur Erfassung einer fehlenden Stechung des GarprozeBfuhlers abgefragt wird, ob 

- sich dear GarprozeBfuhler in einer von dem Gargerat bereitgestellten Aufhabmevor- 
richtung in Warteposition befindet, 

- der GarprozeBftihler aus der Aufhahmevorrichtung entfernt worden ist, 

fa ]■ sich der GarprozeBftihler in einer von einem Zubehdrteil zur Aufhabme des Garguts 
bereitgestellten Positioniervorrichtung in MeBposition befindet, 

- der GarprozeBfuhler aus der Positioniervorrichtung entfernt worden ist, 
der GarprozeBfuhler innerhalb des Gargerates positioniert ist, 

der GarprozeBfuhler bewegt worden ist, und/oder 
der GarprozeBfuhler angefaBt worden ist. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekeunzeichnet, daB 

zur Erfassung einer fehlenden Stechung des GarprozeBfuhlers abgefragt wird, ob der 
GarprozeBfuhler mit dem Gargerat verbunden ist. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
zu zurnindest einem vorherbestimmten Zeitpunkt, vorzugsweise bestimmt durch Begkin 
eines Garprozesses, Ende eines Garprozesses und/oder Betatigen, insbesondere Offhen 
oder SchheBen, einer Garraumtur, automatisch die Abfrage zur Erfassung einer fehlen- 
den Stechung des GarprozeBfuhlers ablauft. 

Verfahren nach einem der vorangehenden Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, daB 
bei einem Abfragen zur Erfassung einer fehlenden Stechung zurnindest ein Leitwert, ein 
Widerstandswert, ein Induktionswert, ein Kapazitatswert, ein Potentialdifferenzwert, ein 
Temperaturwert, ein Gewichtswert, ein Feuchtewert, eine Strahlungscharakteristik, eine 
Druckcharakteristik und/oder eine Charakteristik eines elelctrischen, magnetischen oder 
elektromagnetischen Feldes, insbesondere tiber die Zeit und/oder mit zeitlicher Ablei- 
tung, erfaBt wird beziehungsweise werden. 
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Verfahren nach einem der vorangehenden Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, daB 
zur Erfassung einer fehlenden Stechung des GarprozeBfuhlers zumindest eine uber den 
GarprozeBfuhler erfaBte GargutgroBe, ein zeitlicher Verlauf der GargutgroBe und/oder 
zumindest eine Ableitung des zeitlichen Verlaufs der GargutgroBe nach der Zeit ermit- 
telt wird bzw. werden, wobei vorzugsweise die ermittelte GargutgroBe, der ennittelte 
zeitliche Verlauf und/oder die ennittelte Ableitung mit zumindest einem Soll-Wert ver- 
glichen wird bzw. werden. 

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
in Abhahgigkeit von dem GarprozeB ein zweites Warnsignal ausgesandt wird, wenn der 
GarprozeBfuhler nicht in der Aumahmevorrichtung plaziert ist, urn eine Bedienperson 
aufzufordern, den GarprozeBfuhler in die Aumahmevorrichtung zu plazieren, und/oder 
ein drittes Warnsignal ausgesandt wird, wenn der GarprozeBfuhler nicht in der Positio- 
niervorrichtung plaziert ist, urn eine Bedienperson aufzufordern, den GarprozeBfuhler in 
die Positioniervorrichtung zu plazieren. 

Gargerat (1) zum Durchfuhren eines Verfahrens nach einem der vorangehenden An- 
spriiche, gekennzeichnet durch 

zumindest einen Sensor zum Erfassen einer fehlenden Stechung des GarprozeBfuhlers 
(11, 1 10, insbesondere umfassend elektrische Kontakte (25, 25', 25", 27, 27', 27"), einen 
Kontaktsensor, einen Drucksensor, eine Lichtschranke, einen Ultraschallsensor, einen 
Reedkontakt (41, 43, 53), ein, vorzugsweise elektromagnetisch arbeitendes, Ortungssy- 
stem, einen Bewegungssensor, einen Lichtsensor, ei nen Leitfahigkeitssensor (6 1) 
und/oder einen Feuchtesensor. 

8. Gargerat nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB 

der Sensor (25, 25', 25", 27, 27', 27", 41, 43, 53, 61) von der Aumahmevorrichrung (17, 
17', 32, 33, 36, 47), der Positioniervorrichtung (15) und/oder dem GarprozeBfuhler (11, 
llOumfaBtist. 
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Gargerat na ch Ansprach 7 oder 8, gekennzeichnet durch 

eine Eingabe- (7) und/oder Ausgabeeinheit (9) und/oder eine Steuer- und/oder Rege- 
leinheit in Wirkverbindung mit dem GarprozeBfiihler (1 1, 117, einer Garraumtiir (5), 
dem Sensor (25, 25', 25", 27, 27', 27", 41, 43, 53, 61), der Au&abmevomchtung (17, 
17', 32, 33, 36, 47) und/oder Positioniervorrichtung (15). 

Gargerat nach einem der Anspruche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB 
der GarprozeBfuhler (1 1, 110 unverUerbar mit dem Gargerat (1) verbunden ist. 

Gargerat nach einem der Anspruche 7 bis 10, gekennzeichnet durch 
eine Kuhlvorrichtung, zumindest zeitweise in Wirkverbindung mit dem GarprozeBfiih- 
ler (11, 11") und/oder der Aumahmevorrichtung (17, 17', 32, 33, 36, 47), zum zuminde* 
bereichsweisenKuhlendes GarprozeBfQhlers (11, 110- 
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Verfahren zum Fuhren eines Garprozesses in einem Garraum eines Gargerates mit einem zu- 
mindest teilweise in ein Gargut im Garraum zum Erfassen zumindest einer GargutgroBe ein- 
zusteckenden GarprozeBfuhler, bei dem eine fehlende Stechung des GarprozeBfdhlers in das 
Gargut erfaBt wird und bei erfaBter fehlender Stechung zumindest ein erstes Warnsignal aus- 
gesandt, zu einem Notprogramm gewechselt und/oder das Garprogramm abgebrochen wird, 
wobei zur Erfassung einer fehlenden Stechung des GaiprozeBfiihlers abgefragt wird, ob 
. sich der GarprozeBfuhler in einer von dem Gargerat bereit gesteUten Aumahmevorrich- 

tung in Warteposition befindet, 
. der GarprozeBfuhler aus der Aufhahmevorrichtung entfernt worden ist, 
. sich der GarprozeBfuhler in einer voir einem Zubehorteil zur Aufhahme des Garguts be- 
reitgestellten Positioniervorrichtung in MeBposition befindet, 

- der GarprozeBfuhler aus der Positioniervorrichtung entfernt worden ist, 

- der GarprozeBfuhler innerhalb des Gargerates positioniert ist, 

- der GarprozeBfuhler bewegt worden ist, und/oder 

- derl3arprozeBfuhler angefaBt worden ist; 
sowie ein Gargerat zum Durchfuhren des Verfahrens. 
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